
鄢陵县职业教育中心教学设备采购项目
采购项目需求

一、1－2标段投标人资格要求：
1、符合《中华人民共和国政府采购法》第二十二条之规定；
2、供应商是具有独立法人资格和承担民事责任能力的生产商或代理商（经销商)，并具有相关经营范围。

3、未被列入“信用中国”网站（www.creditchina.gov.cn）、中国政府采购网（www.ccgp.gov.cn）渠道信用记录失信被执行人（执行期内）、重大税收违法案件当事人名单、政府采购严重违法失信行为记录名单的投标人。
4、本项目不接受联合体投标。
二、货物需求及其它要求

一标段：电脑150台，具体参数详见下表。

	序号
	主要性能指标及技术参数

	单位
	数量

	1
	显示器：24寸
	台
	150



	2
	CPU：i5 CPU
	
	

	  3
	主板：B250
	
	

	4
	内存：4GB 
	
	

	  5
	硬盘：60G固态+1T双盘
	
	

	  6
	显卡：GTX1030  5G
	
	

	  7
	机箱：品牌原装
	
	

	  8
	电源：350W
	
	

	  9
	键鼠套装：品牌原装
	
	


一、其它要求

1、台式电脑属于政府强制采购的节能产品，投标文件中应提供投标产品入围最新一期节能产品政府采购清单的截图加盖供应商公章，并提供节能产品认证证书复印件加盖供应商公章，否则为无效投标。
2、台式电脑要求提供至少三年免费保修及三年上门服务，否则为无效投标。
3、验收标准：供货完毕，具备验收条件后，由采购人按照政府采购合同及本招标文件的规定验收合格后，报第三方质量检测验收。
4、预算上限：795000元，最高限价795000元，超出者为无效投标。

5、供货地点：鄢陵县职业教育中心。

6、交付时间：合同签订后30日历天。

7、核心产品：台式计算机

二、评分办法（最低评标价法）
二标段：鄢陵职教中心数控专业实训中心

1、普通车床2台，主要技术参数：
	
    项     目
	单位
	规格

	床身上最大回转直径
	mm
	≥Φ500

	刀架上最大工件回转直径
	
	≥Φ250

	最大工件长度
	mm
	1000≤L≤2000

	床身导轨宽度及淬火硬度
	mm
	400HRC52

	刀杆截面尺寸
	mm
	25×25

	主

轴
	主轴通孔直径和轴头形式
	mm
	≥Φ52   A6

	
	
主轴前端孔锥度
	mm
	莫式圆锥6号

	
	转速范围
	正转
	r/min
	11—1600(24)

	
	
	反转
	r/min
	14—1580(12)

	
	
主电机功率
	KW
	≥7.5

	
快速电机功率
	KW
	≥0.25

	刀架快移速度
	纵向
	m/min
	≥4

	
	横向
	m/min
	≥2

	纵向给量级数和范围
	mm/r
	64种 0.028-6.33

	横向进给量和纵向给量的比率
	
	1/2

	机床Z轴丝杠螺距
	mm
	12（公制）

	螺纹

车削
	公制螺纹（44种）
	mm
	≥1—192

	
	英制螺纹（21种）
	T.p.i
	≥2—24

	
	模数螺纹（39种）
	mm
	≥0.25—48

	
	径节螺纹（37种）
	Dp
	≥196

	尾座
	尾座套筒的直径
	mm
	≥75

	
	套筒行程
	mm
	≥150

	
	尾座主轴锥孔锥度
	
	莫式5号

	刀架
	刀架形式
	
	立式四工位

	
	刀架转盘回转角度
	mm
	±90

	
	刀架横向行程
	Mm
	≥320

	
	小刀架移动行程
	Mm
	≥140

	冷却泵电机功率
	W
	125


2、数控车床2台，技术参数：
	项     目
	单位
	规格

	床身上最大回转直径
	Mm
	≥Φ500

	最大切削长度
	Mm
	≥850

	最大切削直径
	mm

	≥Φ500

	滑板上最大回转直径
	Mm
	≥Φ300

	主轴端部形式及代号
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	主轴孔直径
	Mm
	≥Φ70

	转速级数
	
	电动三档，档內无极

	主轴转速范围
	r/min
	15-220；71-710；215-2200

	主电机功率
	KW
	7.5/11

	卡盘直径
	Mm
	≥10

	X轴快移速度
	m/min
	≥6

	Z轴快移速度
	m/min
	≥12

	X轴行程
	Mm
	≥250

	Z轴行程
	Mm
	≥850

	尾座套筒直径
	Mm
	≥Φ75

	尾座套筒行程
	Mm
	≥150

	尾座主轴锥孔锥度
	莫式
	5#

	标准刀架形式
	
	立式4工位

	刀架转位时间（每工时）
	S
	2.4

	刀架转位重复定位精度
	"
	±2

	刀具

尺寸
	外圆刀
	Mm
	25×25

	
	镗刀杆直径
	Mm
	Φ25

	机床重量
	总重
	Kg
	≥2800

	机床外形
	长×宽×高
	Mm
	≥2770×1700×1735

	数控系统：FANUC 0i-TF(5)或华中世纪星


3、立式加工中心机床1台，主要参数：
	  名称
	规格
	单位

	工作台
	工作台尺寸
	≥1000×500
	Mm

	
	允许最大载重
	≥600
	Kg

	
	T形槽尺寸
	≥18×5
	Mm×个

	
	工作台最大行程—X轴
	≥850
	Mm

	
	滑座最大行程—Y轴
	≥500
	mm


	
	主轴最大行程—Z轴
	≥540
	Mm

	
	工作台面距离
	最大
	≥660
	Mm

	
	
	最小
	≥120
	mm


	
	主轴中心到Z轴导轨面距离
	≥570
	Mm

	主轴
	锥孔（7：24）
	Bt 40
	

	
	转数范围
	50—8000
	R/min

	
	最大输出扭矩
	35.8
	N.M

	
	主轴电机功率
	7.5/11
	Kw

	
	传动方式
	同步齿形带
	

	
	刀柄型号
	Was 403 bt40
	

	
	拉钉型号
	Was 403 40bt—Ì
	

	
	拉刀机构
	45度四瓣拉爪
	

	进给
	快速移动
	X轴
	≥32
	m/min

	
	
	Y轴
	≥32
	

	
	
	Z轴
	≥30
	

	
	三轴拖动电机功率（X/Y/Z）
	≥1.8/2.5/2.5
	Kw

	
	三轴拖动电机扭矩（X/Y/Z）
	≥11/20/20
	Nm

	
	进给速度
	1—20000
	Mm/min

	刀库
	刀库形式
	机械手
	

	
	刀库容量
	≥24
	把

	
	换刀时间
	2.5
	S

	
	最大刀盘直径
	满刀
	≥Φ80
	Mm

	
	
	相邻

空刀
	≥Φ125
	Mm

	
	选刀方式
	双向就近选刀
	

	
	最大刀具长度
	220
	250
	Mm

	
	最大刀具重量
	7
	Kg

	
	精度检测标准
	JISB6336—4：2000
	GB/T18400.4_2010
	

	定位精度
	X轴
	≤0.020
	≤0.020
	Mm

	
	Y轴
	≤0.015
	≤0.015
	Mm

	
	Z轴
	≤0.015
	≤0.015
	Mm

	重复定位精度
	X轴
	≤0.012
	≤0.012
	Mm

	
	Y轴
	≤0.010
	≤0.010
	Mm

	
	Z轴
	≤0.010
	≤0.010
	Mm

	机床轮廓尺寸（长×宽×高）
	2786×2200×2622
	Mm

	电气总容量
	18
	Kva

	数控系统：FANUC 0i-TF(5)或华中世纪星


4、普通铣床1台，主要技术参数：
	名称
	单位
	规格

	工作台尺寸
	mm

	≥1700×400

	T型槽个数/宽度/间距
	Mm
	≥3—18—90

	工作台最大承重
	Kg
	≥800

	X向（工作台纵向）手动/机动
	Mm
	≥900/880

	Y向（滑座横向）手动/机动
	Mm
	≥315/300

	Z向（升降台垂）手动/机动
	Mm
	≥385/365

	切削进给速度
	Mm/min
	X:23.5—1180，Y：23.5—1180，Z：8—394

	快速移动速度
	Mm/min
	X：2300，Y:2300,Z:770

	主轴转速范围
	r/mm
	30—1500

	主轴转速级数
	级（stpes）
	18

	主轴轴向移动距离
	Mm
	≥85

	主轴最大回转角度
	
	±45

	主轴端面至工作台距离
	Mm
	≥30/500

	主轴电机功率
	kw

	11


一、其它要求

1、验收标准：供货完毕，具备验收条件后，由采购人按照政府采购合同及本招标文件的规定验收合格后，报第三方质量检测验收。
4、预算上限：810000元，最高限价810000元，超出者为无效投标。

5、供货地点：鄢陵县职业教育中心。

6、交付时间：合同签订后30日历天。

7、核心产品：车床
二、评分办法（最低评标价法）
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