   最后总报价一览表

	标段
	项目名称
	投标报价
	交货期

或工期
	备注

	/
	学生公寓

组合家具
	大写：伍拾贰万捌仟元整
小写： 528000元
	2018年2月

28日之前交付使用
	我公司属于小型企业，且投标产品由我公司制作生产，可享受6%的价格折扣幅度。（中小企业声明函及证明材料见投标文件66-67页）.

我公司具有中国环境标志产品证书，具体证明材料见投标文件86-88页。


投标人（公章）：洛阳市三威办公机具有限公司
投标人法定代表人 （或代理人）签字：
日期：2018年2月8日
注：交货期指最终交货时间（日历天）。工期指完成该项目的最终时间（日历天）。
最后分项报价一览表
	序号
	名称
	品牌
	型号
	技术参数
	单位
	数量
	单价
	总价
	产地及厂家

	1
	三套连

体公寓

床
	山威
	SW-X006
	公寓床
钢制单层床，床架、床框采用无螺丝连接、爬梯采用防脱螺母连接，靠墙一侧安装与床框同长、略高出电脑桌面的横档支撑（30mm×50mm×1.5mm钢管），床架膨胀栓固定上墙，防侧翻，无晃动。
规格：5950mm（3套总长）×900mm（深）×2050mm（高）(床框上沿距地1800mm)

颜色：磷化喷塑 亚光白色

①床架立管：40mm×40mm×1.5mm钢管

②床架横撑、竖撑：横撑30mm×30mm×1.2mm钢管、竖撑：25mm×25mm×1.2mm钢管；中间床架上部横撑40mm×40mm×1.5mm钢管
③床框：30mm×50mm×1.5mm钢管（与床板适合）
④床框横撑：25mm×25mm×1.2mm钢管（5根均匀分布、与床板适合）
⑤护拦：20mm×20mm×1.2mm钢管(高250mm、长1000mm)
⑥爬梯：30mm×30mm×1.5mm钢管，有一定斜度,承重≥200kg（防滑脚踏板5层，1.5mm钢板冲压成型，爬梯静宽250mm）
⑦蚊帐架:圆管Φ16mm×1.2mm
⑧床板:实木床板，厚17mm，适合床框的深度，床板铺后与床框保持平整，美观、无突出。

说明：钢件制作要求：采用二氧化碳保护焊焊接，焊接部位要结实美观、

平整、光滑，加工程序必须经过除锈、除油、磷化、静电喷涂等工艺流

程，喷塑部位无漏喷、流挂、桔皮等现象。

其他要求：制作材料设计应结构合理、牢固、工艺精细。
	套
	400
	1320元
	528000元
	产地：洛阳

生产厂家：洛阳市三威办公机具有限公司

	
	
	
	
	单人位床下组合家具

衣柜

规格：730mm（宽）×550mm（深）×1700mm（高）

与桌面同高处隔为上下两层，上柜内设有不锈钢挂衣杆，柜门内加装

400mm×300mm整容镜及毛巾架，下柜内有一块（高度可调）隔层，上下柜门设有透气孔、铝合金扣手、固定铁锁鼻；柜底设可调脚，柜体钢板厚度0.8mm，表面经脱脂磷化、防锈处理，静电喷涂，颜色：柜体亚光白色，柜门蓝色。

书架

规格：1200mm（宽）×230mm（深）×940mm（高）

上部为横向书架，间隔3等分；侧部为竖向物品架，间隔3等分，钢板厚度0.8mm；横向书架与物品架、衣柜牢固连接。颜色：亚光白色。
桌子

规格：1200mm（宽）×550mm（深）×760mm（高）

桌面1200mm（宽）×550mm（深）×25mm（高）优质防火板，前压舌后直边，衣柜与主机柜中间设搁物架一个，距桌面下240mm,深280mm,后设高100mm挡板，主机柜后侧设有透气孔，留有穿线孔；柜分为两层，抽屉295mm（宽）×340mm（深）×120mm（高），钢制滑槽结构，柜底设可调脚，铝合金扣手、固定铁锁鼻，钢板厚度0.8mm，表面经脱脂磷化、防锈处理，静电喷涂，颜色：柜体亚光白色，柜门蓝色。

凳 子
规格：340mm（宽）×240mm（深）×440mm（高）

配套方凳1个，凳面：340mm×240mm×18mm，材质为18mm厚多层胶合板冷轧板封边。
凳腿：25mm×25mm×1.2mm钢管；拉撑用20 mm×20 mm×1.2mm钢管。

其他：二氧化碳保护焊焊接，焊接部位要结实美观、平整、光滑，加工
程序必须经过除锈、除油、磷化、静电喷涂等工艺流程，凳架颜色为亚光白色，喷涂无漏喷、流挂、桔皮等现象。
说明：

钢件制作要求：采用二氧化碳保护焊焊接，焊接部位要结实美观、平整、光滑，加工程序必须经过除锈、除油、磷化、静电喷涂等工艺流程，喷塑部位无漏喷、流挂、桔皮等现象。
其他要求：制作材料设计应结构合理、牢固、工艺精细。
	
	
	
	
	

	合计
	大写：伍拾贰万捌仟元整                                                             小写：528000元


投标人（公章）：洛阳市三威办公机具有限公司

投标人法定代表人 （或代理人）签字： 
日期：2018年2月8日
